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CONDITII OBLIGATORII

Oferta va fi insotita de agrement tehnic pentru materialele de finisaj, esantioane de
10x10cm pentru: gresie ceramica, faianta, gresie portelanata; mostra de culoare si textura
aplicata pe un suport, pentru: tencuiala structurata si bairamix.

1. ZUGRAVELI INTERIOARE

Conditionarea spatiului inaintea inceperii lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet,
placaje, instalatii electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate. De asemenea, vor fi
terminate pardoselile reci (betoane mozaicate, gresie etc.), exclusiv lustruirea.

In incaperile cu pardoseli din PVC, zugravelile se vor executa inaintea aplicarii
imbracamintei pardoselii. La executarea zugravelilor se vor lua masuri pentru protejarea
stratului suport al imbracamintei, pentru a-l feri de umiditate si de murdarig, care poate
compromite aderenta imbracamintei, in special in cazul aplicarii acesteia prin lipirea cu
adezivi.

Timplaria din PVC trebuie sa fie montate definitiv, accesoriile metalice la timplarie
trebuie sa fie montate corect si buna lor functionare sa fie verificate.

Pregatirea suprafetelor

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip cu aracet, trebuie sa fie plane,
netede, fara desprinderi sau fisuri : varul folosit trebuie sa aiba o vechime de cel putin 14 zile.
Toate fisurile, neregularitatile etc., se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu
pasta de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor
izolate,se prepara din doua parti ipsos si o parte apa (in volume). Pasta se realizeaza prin
presararea ipsosului in apa, dupa care se omogenizeaza prin amestecare rapida (in intervalul de
maxim 1 minut de |a presarare ). Pasta se va prepara in cantitati care sa poata fi folosita inainte de
sfirsitul prizei ipsosului {circa 6 min. ). Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta
de ipsos - var, in proportie de 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume).Compozitia se va
prepara in cantitati care sa poata fi folosita in cel mult 20 minute de la preparare. Dupa uscarea
portiunilor reparate, suprafata se slefuieste cu hirtie de slefuit {in cazul peretilor incepind de la
partea superioara spre partea inferioara) dupa care se curata de praf cu perii sau bidinele curate si
uscate. [n cazul cind pe suprafata gletului se aplica vopsitorii de ulei, alchidal, nitroceluloza sau
alte vopsele care formeaza dupa uscare pelicule bariere de vapori, umiditatea gletului trebuie sa
fie de max. 8%.

Zugravelile vechi se vor razui cu spaclu, peretii si tavanele se vor spala cu apa si sapun si dupa uscare se
vor pregati pentru zugravire ca in cazul unei zugraveli noi. Vopsitoriile vechi se vor curata prin ardere
cu lampa de benzina, dupa care vor fi indepartate cu spaclul inainte de racirea lor. Indepartarea
vopsitoriilor vechi se mai poate face cu paste decapante. Pasta se intinde cu un tampon, se lasa sa se
inmoaie pelicula citeva minute, dupa care se curata cu spaclul.

Vopsitorie lavabila de interior
Specificatii tehnice:

-antifungic;

-dezinfectare excelenta a peretilor;
-efect antistatic;

-clasa de lavabilitate 1;

-culoare alba.
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Vopseaua lavabila de interior se va executa obligatoriu pe suprafete finisate pentru a
se obtine o suprafata plana cu rezistenta mai buna la murdarie care ii va conferi 0 mai buna
durabilitate in timp, fiind protejata de actiunea alcalinitatii din cimentul tencuielii.

Intretinere

Suprafetele finisate cu vopsea lavabila de interior se pot spala cu o carpa muiata in apa
si stoarsa. Vopsitoriile cu vopsea lavabila de interior, nu se vor spala inainte de 30 de zile de
la realizarea lor.

2. GRESIE CERAMICA S| PORTELANATA

Conditionarea spatiului inaintea inceperii lucrarilor de montare a pardoselilor din
gresie ceramica

Prevederile prezentului subcapitol se referd la conditiile tehnice privind executarea
pardoselilor din gresie portelanata si ceramica pe sapa de mortar ciment, lipite cu adeziv cu
rosturi.

Lucrarile de pardoseli se vor face numai dupd terminarea lucrarilor prevazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de Iincalzire, etc) si
efectuarea probelor prescrise, precum si dupd terminarea in incdperea respectivd a futuror
lucrarilor de constructii-moniaj a caror executie ulterioardar putea deteriora pardoseala.
Conductorii electrici care se monteazd sub pardoseald vor trebui protejati cu mortar de ciment
in grosime strict necesara.

Curatarea plangeelor si spélarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de
tencuiala.

Diversele strapungeri din planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale
planseului, adanciturile mai mari, etc, se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.

Se va verifica daca instalajiile sanitare si termice au fost izolate corespunzator la
trecerea prin dreptul planseelor, evitand orice contact al acestora cu planseul si pardoseala,

Atunci cand este necesar se va face o nivelare a suprafeiei suport existente cu ajutorul
unui strat de egalizare — sapa autonivelanta, care trebuie sa fie suficient de Tntérit in momentul
trecerii la executarea lucrarilor de pardoseli. Dozajul si natura acestui strat de egalizare este
prevazut in antemasuratorile proiectului pentru fiecare tip de pardoseald in parte. )

Executarea stratului suport al pardoselilor: atunci cand stratul suport al pardoselilor
este rigid {(mortar de ciment) acesta trebuie sa aiba suprafata perfect plana si neteda. Cand
stratul suport este elastic trebuie s& fie bine compactat, astfel incat sub incarcérile din
exploatare s& nu se taseze provocand degradarea imbracamintii pardoselilor.
inainte de comandarea si livrarea pe santier a materialelor necesare executiei placajelor de gresie se vor
pune la dispozitia beneficiarului si proiectantului, spre aprobare, mostre de gresie.

Gresie ceramica

Specificatii tehnice:

Grosimea: min 10mm;

Dimesiuni: variatii admise de standardul EN iSO 10545-2;
Calitatea suprafetei: min 95% fara defecte (EN ISO 10545-2);
Rezistenta la incovoiere [N/mm’): 27,5mm: >1.300N (EN 1SO 10545-4);
Rezistenta la soc termic: conform normei EN ISO 10545-9;
Rezistenta la produse chimice: min clasa GB (EN ISO 10545-13);
Rezistenta la foc: clasa A1;

Rezistenta la patare: min clasa 3 {(EN ISO 10545-14);

Grad de antiderapare: R10;

Culoare: bej deschis.
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Chituirea rosturilor se va realiza cu chit siliconic usor de dezinfectat si va fi asortat la
culoarea gresiei.

Gresie portelanata

Specificatii tehnice:

Grosimea: min 10mm;

Dimesiuni: variatii admise de standardul EN ISO 10545-2;

Calitatea suprafetei: min 95% fara defecte (EN SO 10545-2);

Rezistenta la soc termic: conform normei EN ISO 10545-9;

Glazurarea: neglazurata;

Grad de antiderapare: R11, A;

Rezistenta la abraziune: PEI| V — trafic intens (EN ISO 10545-7);

Absorbtie de apa: sub 3% (EN ISO 10545-4);

Rezistenta la inget: da (EN ISO 10545-12);

Culoare: bej inchis, colorata in masa.

Pentru gresia portelanata va fi ales un model care prezinta placi speciale de treapta si
colt de podest. Chituirea rosturilor se va realiza cu chit siliconic specific pentru exterior, si va fi
asortat la culoarea gresiei.

In pretul ofertei vor fi incluse si baghetele antiderapante pentru trepte si rampa
persoane cu dizabilitati,

3. FAIANTA

[nainte de comandarea §i livrarea pe santier a materialelor necesare executiei placajelor de faianti se vor -
pune la dispozitia beneficiarului §i proiectantului, spre aprobare mostre de placi de faianta.

Executarea lucrarilor
Inainte de Inceperea executarii placajelor de faiantéd sau gresie, trebuie sa fie terminate
urmatoarele categorii de lucrari:

-montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau capruselilor la usi;

-tencuirea tavanului si a suprafetelor peretilor care se placheaza; ,

-montarea conductelor sanitare, electrice, termice, inclusiv terminarea probelor si
eventualele remedieri ale acestora;

-executarea mascarilor ghenelor de instalatii;

-executarea lucrarilor care necesitd spargeri pe fata opusd a peretelui care trebuie
placat;

-imbracamintile pardoseliior reci.

Pregéatirea suprafetei peretilor:

-inainte de Tnceperea lucrarilor de placare, suprafetele peretilor din zidarie, b.c.a. sau
beton se vor pregéti conform Normativ C18-83 (executarea tencuielilor) si P104-82
(executarea peretilor din b.c.a.);

-placajul de faiantd sau gresie se aplicd pe suprafete uscate, fara abateri de la
planeitate (sub 3 mm / m pe verticala si sub 2 mm / m pe orizontal3);

-suprafata pe care se aplicd placajul nu trebuie sd aiba neregularititi, pete de grasime,
rosturile zidariei trebuie curdfate pe o adancime de 1 c¢m, iar suprafetele de beton trebuie
aduse in stare rugoasa.

Aplicarea placilor de faianta sau gresie:

-se traseazad suprafetele pentru placare, cu atentie deosebita la stabilirea orizontalitatii
si verticalitatii montajului;

-placile curdfate in prealabil de praf se tin in apd o ord si se scurg pret de 2-3 minute
fnainte de aplicarea lor;
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-montarea placilor se face pe orizontald incepand de jos in sus;

-rosturile orizontale si verticale trebuie sa fie in prelungire (rost pe rost) si in linie
dreapta, avand latimea indicata prin proiect, dar nu mai mare de 0,5 mm;

-suprafetele orizontale (glafurile) se vor executa cu panta de cca 2%.

Operatiuni:

-montarea placilor se face pe tencuiala existenta executatd la nivel de tinci, cu adezivi
speciali de import, cu respectarea tehnologiei furnizorului de produse, rosturile fiind inchise cu
chituri speciale de import. Atat culoarea placilor cat si a chitului se va stabili de catre
proiectant;

-dupa 5-6 ore de la montarea placilor se vor curata rosturile;

-umpierea rosturilor se va face ulterior cu chituri speciale;

-etangarile intre suprafetele placate si recipienti de orice fel se va face cu chituri
speciale;

-in cazul executiei placajelor de faiantad la interior, la o temperaturd mai mica de +5
grade C, se vor lua masurile speciale prevazute de “Normativul pentru executarea lucrarilor pe
timp friguros” — indicativ C16-79.

Faianta

Specificatii tehnice:

Grosime: min 7 mm;

Dimesiuni: variatii admise de standardul EN ISO 10545-2;

Calitatea suprafetei: min 95% fara defecte (EN 1SO 10545-2);

Absobtie apa: >10% (EN iSO 10545-3);

Rezistenta la incovoiere [N/mm’]; 25mm: >600N (EN 1S0O 10545-4);

Rezistenta la soc termic: conform normei EN ISO 10545-9;

Rezistenta la produse chimice: min clasa GB (EN ISO 10545-13);

Rezistenta la patare: min clasa 3 (EN ISO 10545-14);

Culoare: bej deschis;

Chituirea rosturilor se va realiza cu chit siliconic, si va fi asortat la culoarea faiantei.

Receptia lucrarilor si verificarea calitatii

Se va controla aspectul general al placajului: corespondenta cu proiectul si mostrele
aprobate, uniformitatea culorii, planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor (sub
dreptarul de 1,2 m lungime orientat pe toate direciiile se admite o singurd unda cu sigeata de
maximum 1 mm), continuitatea si executia ingrijita a rosturilor dintre pléacile de faianta, rosturi
de latimi uniforme si rectilinii, atat pe verticala cét si pe orizontald, etc.

Se va controla gradul de aderentd al placilor la stratul suport. Liniile de racord ale
placajului cu alte tipuri de finisaje adiacente (plinte, tencuieli, etc) trebuie sa fie rectilinii, fara
onduleuri Tn plan vertical sau orizontal, iar rosturile bine etansate cu chituri speciale.

Nu se admite ca nivelul placajului sa fie nici sub nivelul tencuielii dar nici iesit cu mai
mult de grosimea placii de faianta.

in jurul stripungerilor prin suprafata de placaj, géurile se mascheazd cu rozete
metalice, capace, intrerupatoare, prize, etc, gaurile netrebuind sa fie vizibile.

Placajul de faianta fiind un finisaj cu caracter pretentios, receptia se va face cu exigenta
sporita.

65



S.C.EXDEPRO S.R.L.
RO Sarbesti Bihot

EPRO nr. 102

CUIL RO3635589%6
(N certical,  waomacss )

Reg.Com. J5/1450/2016

( Nr.cetiiat:  UG1§5£1:357 )

Nr. corifical: | _u1g-10014t-441

4. TAVAN FALS GIPS CARTON

Prezentul capitol cuprinde specificafii tehnice pentru lucrdrile de executie a plafoanelor
(tavane) false suspendate din gips carton.

Standarde de referinta

Se impune procurarea materialelor de la producédtori cu conditia respectarii
standardelor europene ISO 900.

Mostre si testari

Inainte de comandarea si livrarea oricdror materiale pe santier, se vor pune la
dispozitia consultantului beneficiarului si a proiectantului, spre aprobare urmatoarele mostre:
- panou de gips carton sau rigips pentru tavane;
- cate un modul care poate fi aprovizionat pentru tavan mobil (pentru vizitare instalatii ) in
stabilirea desenului modulului;
- 0 mostra din sistemul de sustinere a tavanului fix si mobil,

Pe lungimea cortdoruiui unde se afla montate conductele principale privind instalatia de
alimentare cu apa, incalzire, instalatii electrice, ete. vor fi montate module mobile in vederea vizitarii
instalatiilor.

Materiale si produse
a). Pentru tavane suspendate fixe:
- structura metalica de sustinere a tavanului compus din:
- panouri de gips - carton sau rigips cu posibilitati de croire conform plan tavan decorative;
- vopsea lavabila de interior;
b). Pentru tavane suspendate mobile:
- tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitate de autoblocare;
- profile T {profile portante pentru panourile modulate);
- module tavan fals din fibrd minerald ( 60 x 60 cm) va fi montat in cadrul tavanului de gips
carton in zonele de vizitare a instaltiilor;
- vopsea lavabila de interior.

Placi din gips carton pentru constructii

Specificatii tehnice:

Cod: RB (A);

Aspect: carton de culoare gri;

Rezistenta: la temperaturi ridicate placile pastreaza temperatura maxima 45';
Umiditate: rezistenta pana la max. 60%;

Grosimea: 12,5mm;

Se vor utiliza in spatiile generale.

Placi din gips carton rezistente la umezeala

Specificatii tehnice;

Cod: RBI (H2);

Aspect: carton de culoare verde;

Rezistenta: la temperaturi ridicate placile pastreaza temperatura maxima 45';
Umiditate: rezistenta pana la max. 75%;

Grosimea: 12,5mm;

Se vor utiliza in grupuri sanitare si oficii.

Placi din gips carton cu protectie importriva incendiilor
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Specificatii tehnice:

Cod: RF (DF);

Aspect: carton de culoare roz;

Rezistenta: la temperaturi ridicate placile pastreaza temperatura maxima 45";
Umiditate: rezistenta pana la max. 60%;

Grosimea: 12,5mm;

Armatura sticla: da;

Se vor utiliza in spatiile tehnice.

Noté: Toate materialele si accesoriile puse in operi trebuie si fie agrementate de LN.C.E.R.C.

Livrare, depozitare si manipulare
Livrarea se face conform instructiunilor de ansamblare a producatorului de placi de gips -
carton sau de module prefabricate pentru tavane false.
Furnizorului Ti revine sarcina transportului, depozitarii si manipularii in conditii care sa asigure
pastrarea calitatii materialelor.

Antreprenorul general al investifiei are obligatia, ca pe parcursul executiei acestei
categorii de lucréri sa asigure in cadrul constructiei spatiul de depozitare si front de lucru.

Monajul

a). Operatiuni pregatitoare:
Lucrari ce trebuiesc terminate fnaintea tnceperii montajului:
- toate instalatiile interioare (electrice, termice, sanitare, telefonie, semnalizare, acustica, ect);
- verificarea tuturor instalatiilor in vederea bunei functionéri a acestora;
- fixarea pozitiilor corpurilor de iluminat;
- incheierea lucrarilor de finisaj atit la tavane cit si la pereti, verificarea verticalitatii si planeitatii
acestora.

b). Trasarea structurii de rezistenta a tavanelor:
Dupa incheierea acestei operafiuni se solicitd prezenta proiectantului si a investitorului pe
santier in vederea obtinerii acordului lor. [n cazul in care apar neconcordante intre proiect si
situatia concreta pe santier se solicita proiectantului modificarile necesare.

c). Tehnologia de montaj:
Modul de organizare a activitaiii de montaj ramine la latitudinea executantuiui, care trebuie s&
aiba in vedere ca frebuie s& asigure ait calitatea lucrarii finale cit si garantia in timp a acesteia.

Finisarea tavanelor fixe si mobile

Inainte de trecerea la finisarea finald, se face incd o verificare a corectitudinii executiei
suprafetelor. Eventualele imperfectiuni se remediaza cu un chit si banda adeziva. Finisarea
finala a tavanelor se va face cu vopsea lavabila de interior aplicata cu trafalet. Pentru zonele
cu tavane mobile se va aplica aceeasi vopsea lavabila de interior.

Receptia lucrarilor si verificarea calitatii
Receptia are ca obiect:
- aspectul si starea general3;
- calitatea materialului pus Tn opera (sondaj cu placi luate la intimplare).
- elemente geometrice:
- asigurarea perfectiunii suprafetelor (planeitate, verticalitate, etc.)
- regularitatea si alinierea corpurilor de ifuminat.
- perfectiunea muchiilor la imbingrile Tntre suprafetele verticale si orizontale.
- alinierea cu elemeniele constructiei (pereti, ferestre, stilpi, sau alte elemente fatd de care
proiectantul a conceput formele decorative ale tavanelor si peretilor).
- perfectiunea finisarii imbinarilor intre placile de gips carton.
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- corespondenta cu proiectul aprobat.
Acolo unde apar neconcordante, executantul si investitorul impreund cu proiectantul vor decide
completiri, inlocuiri, refinisari, sau alte situatii ce se impun.

5. TENCUIALA STRUCTURATA SI BAIRAMIX LA
EXTERIOR PE TERMOSISTEM

Pregatirea suprafetelor inaintea inceperii lucrarilor de aplicare a tencuielilor
structurate

Suprafata termosistemului imbracata cu plasa de fibra de sticla, gletuita, se netezeste
prin frecare cu aparatul electric de slefuit. Praful rezultat se indeparteaza prin suflare cu aer
comprimat. Se amorseaza suprafata curatata, asteptand uscarea 24h inaintea aplicarii tencielii
structurate, Temperatura suportului trebuie sa fie de minim 5°C.

Conditii de aplicare:

-umiditatea relativa mediului: max 70%;

-temperatura mediului ambiant si a suporutlui 10-300 c;

-nu se va lucra pe timp cu ploaie, vant puternic sau temperaturi scazute;

-se evita lucrul la temepraturi foarte ridicate, recomandandu-se aplicarea tencuielii
structurate pe fatada in perioada din zi cand suprafata nu este expusa direct razelor solare.

Instructiuni de aplicare

Dupa conditionarea produsului la temperatura de 10 -300 C si o buna omogenizare,
tencuiala se aplica nediuluata, cu ajutorul unui fier de gletuit inoxidabila, se
niveleaza/modeleaza cu drisca din material plastic, cu miscari verticale pentru a rezulta
caneluri verticale. Grosimea maxima la care se aplica tencuiala este intre 2 si 3 mm. Tencuiala
structurata va fi aplicata gata colorata in culoarea comandata — crem deschis.

Tencuiala structurata

Specificaiii tehnice:

Aplicare si prelucrare usoara.

Aderenta buna pe termosistem.

Timp de uscare redus.

Putere buna de acoperire.

Rezistenta buna al socuri mecanice, lovire, uzura si zgariere.

Rezistenta la intemperii.

Caracater nepoluant.

Posibilitate curatare cu jet de apa.

Sortiment: granulatie 2 - 2,5mm.

Ph: 7,5 -8,5.

Timp de uscare un strat: la atingere max 2h; in profunzime max 72h.

Posibilitate nuantare culoare crem deschis.

Obligatoriu a se intrerupe suprafata pe care se aplica la muchie pentru a nu se crea
diferente de culoare si pete pe fatada.

Agrementa tehnic 1.C.E.C.O.N. Bucuresti.

Bairamix (sau asmenanor MosaikTop)

Specificatii tehnice:

Aplicare si prelucrare usoara.

Aderenta buna pe termosistem.
Timp de uscare redus.
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Putere buna de acoperire.

Rezistenta buna al socuri mecanice, lovire, uzura si zgariere.

Rezistenta la intemperii.

Caracater nepoluant.

Posibilitate curatare cu jet de apa.

Sortiment: granuiatie 2 - 2,5mm.

Continut de particule solide: minim 80% (particulele solide se refera la nisipurile de
cuart cclorat).

Posibilitate nuantare culoare 53-1 (bej inchis in camp si 0 nuanta mai deschisa pe
coloane, copertina si soclu).

Obligatoriu a se intrerupe suprafata pe care se aplica la muchie pentru a nu se crea
diferente de culoare si pete pe fatada.

Agrementa tehnic [.C.E.C.O.N. Bucuresti.

Receptia lucrarilor si verificarea calitatii

Recepiia are ca obiect:

- aspectul si starea general;

- calitatea materialului pus in opera.

- elemente geometrice:

- asigurarea perfectiunii suprafetelor (planeitate, verticalitate, etc.);

- perfeciiunea muchiilor la imbinarile intre suprafetele verticale si orizontale.

- corespondenta cu proiectul aprobat (conform fatadelor colorate).

Acolo unde apar neconcordante, executantul si investitorul impreuna cu proiectantul vor

decide completari, Tnlocuiri, refinisari, sau alte situatii ce se impun.

Intocmit:
Arh. Bota Tudor

CRIMIL AHITEGTILCR
CH ROMATIA

18 /

Tud u ’

SPRTELTTIZIRI0E tud
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CAIET DE SARCINI REZISTENTA

LUCRARI DE TERASAMENTE

Descrierea lucrarilor:

Capitolul “TERASAMENTE" cuprinde specificatiile pentru lucrarile de executie a gropilor de
fundatie.

Prezentul capitol coniine prevederi pentru executarea lucrarilor de terasamente constand din
indepartarea stratului vegetal, sidparea, incircarea Tn mijloace de transport, transportul,
Imprastierea, nivelarea si compactarea pamantului pentru realizarea fundatjilor.

Acestea se executd cu mijloace manuale, datoritd adancimii de fundare si existeniei retelelor
telefonice existente in preajma cladirii.

Lucrarile de sapaturi nu se vor incepe inainte de a se fi executat toate lucrarile pregatitoare
conform prevederilor cuprinse la |.4. si |.5.

Eventualele neconcordante intre situatia luatd in proiect, pe baza studiului geotehnic gi cea
constatata de executant pe teren la executarea sapaturilor, vor fi semnalate proiectantului
pentru stabilirea masurilor corespunzaioare.

in vederea reducerii consumului de material lemnos, pentru sprijinirea sapaturilor se vor folosi
pe cit posibil elemente de inventar.

Standarde $i normative:
Lucrarile de terasamente se executa in conformitate cu urmatoarele acte normative:
1. STAS 9824-0-74 - Trasarea pe teren a constructiilor, Prescripiii generale.
2. STAS 9824/1-75 - Trasarea pe teren a constructiilor civile, industriale si agrozootehnice
3. STAS 5091-71 - Terasamente. Prescripiii generale.
4. C169-88 - Normativ pentru executarea lucrdrilor de terasamente pentru realizarea
fundatiilor constructjilor civile si industriale.
5. C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptiei lucrarilor de constructii si instalatii
aferente.
6. C16-84 - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente.
7. Legea nr.8 /77 - legea privind asigurarea durabilitétii sigurantei in exploatare, functionalitatii
si calitatii constructiilor.
8. P 70-79 - Proiectarea si executarea constructiifor fundate pe pamanturi cu contractii mari.
9. C 83-75 indrumator privind executarea trasarii de detaliu in constructii.
10. P10-86 Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de fundatii directe.
11. C 29-85 Normativ privind imbunatatirea terenurilor de fundare slabe.

Orice modificare ulterioara in cadrul prescriptiilor de mai sus ca si alte prescrlptu aparute dupa
aprobarea prezentului proiect sunt obligatorii.

Responsabilitatilor partilor din contract la executia lucrarilor de terasamente.

Prin contractul pentru realizarea lucrarilor publice cele doua parti: investitorul (beneficiarul ) si
antreprenorul (ofertantul in favoarea céruia s-a adjudecat lucrarea publicd ) au urmatoarele
obligatii Tn ceea ce priveste lucririle de terasamente:

a) Investitorul are obligatia sa-si procure toate autorizatiile si avizele prevazute de lege precum
si a regulamentelor care s3-i permitad executarea lucrarilor in cauza.
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De asemenea are obligatia s predea executantului amplasamentul viitoarei constructii prin
aceasta intelegandu-se trasarea axului terenului, a bornelor de referin{d, a cailor de circulatie
si a limitelor terenului pus la dispozitia antrepenorului.

Predarea se face pe bazéd de proces verbal de predare primire semnat de ambele parii.

b) Antrepenorul are obligatia sd execute lucrarea Tn termenii contractului, pe propria
rdspundere, pe baza datelor prevazute in proiectul tehnic.

Pentru aceasta el frebuie s verifice documentele primite de la investitor si s&-l ingtiinteze pe
acesta de erorile constatate sau propuse.

Antreprenorul este raspunzator de trasarea corectd a lucrarilor faté de reperele date de catre
investitor.

Erorile intervenite pe parcursul executiei lucrarilor vor fi corectate de catre antreprenor pe
cheltuiala sa, cu conditia ca aceasta sa nu fie generate de date incorecte furnizate in scris.
Pentru verificarea executiei lucrarilor anirepenorul este obligat sa pastreze si sd protejeze
toate reperele, ncrmele si sau alte obiecte folosite la trasare si s& faciliteze accesul
investitorului si consultantului pentru verificari si controale ori de cate ori acestia o doresc.

De asemenea antreprenorul are obligatia s& verifice corespondenia datelor [uaie in
considerare la elaborarea proiectului tehnic cu datele reale din teren privitoare la natura
terenului de fundare, prezenta sau absenta unor gospodarii subterane, a panzei freatice si sa-l
ingtiinteze pe investitor de eventualele nepotriviri in vederea solutionarii lor.

Tnainte de inceperea lucririlor investitorul trebuie sa stabileasca de comun acord cu
antreprenorul conditii speciale de executie si anume;

- locul de depozitate a pamantului rezultat din sapaturi;

- surse de pamant pentru umpluturi sau locul de depozitate a pamantului din sapaturi ce va fi
folosit pentru umpluturi;

- locul de depozitare a pamantului vegetal;

- distantele de transport ale acestora ca si a celorlalie materiale necesare.

Trasarea obiectivului.

Trasarea acestuia se face in doud etape:

- fixarea reperelor in teren si axului terenului prin metoda drumuirii, pe baza planului de
situatie, etapa ce se executd de investitor si de antreprenor la predarea amplasamentului.
Trasarea lucrarilor in detaliu ce se face de catre antreprenor.

Metodologia de trasare si abaterile admisibile sunt stabilite in STAS 9824-1-75 si in Normativ
C 36-85 (anexa 11.2.2.)

Executia sapaturilor

La executarea sapaturilor trebuie sa se aiba in vedere urmatoarele:

- 88 nu se strice echilibrul natural al terenului Tn jurul gropii de fundatie sau a fundatiilor
existente sau in construciie, pastrand o distantd suficentd fald de aceasta pentru ca
stahilitatea lor sa nu fie influeniata.

- 84 se asigure pastrarea sau imbunatatirea caracteristicilor pAmantului de sub talpa fundatiei:
- sa se asigure securitatea muncii in timpul lucrarilor.

Sapaturile se executd de reguld manual.

Cand executarea sapaturilor pentru fundatii implicd dezvelirea unor retele de instalatii
subterane existente ( apa, canal, gaze, electrice, ) ce raman in funciiune trebuie luate masuri
pentru protejarea lor impotriva deteriorarilor si a accidentelor de munca.

Aceste masuri sunt prevazute in proiect, iar executarea sapaturilor se va face numai dupa
obtinerea aprobarii de la institutiile ce exploateaza instalatiile respective ( aviz

de sapaturad si atunci cand este cazul aviz de foc).
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Executarea sapaturilor de fundatie deasupra unui cablu electric se admite numai in prezenia
reprezentantului institutiei care exploateazad reteaua electricd respectivd, care va indica si
controla la fata locului masurile ce trebuiesc luate pentru protejarea cablului respectiv si
evitarea accidentelor.

Cand existenta retelelor de instalatii subterane nu este prevazut in proiect, dar exista indicii
asupra lor sau apar intamplator in timpul executiei se va proceda astfel.

- se vor opri lucrarile de sapaturi;

- se va prospecta terenul cu mijlcace adecvate:

- dupé detectare se vor anunta atat proiectantul cat si organele de exploatare a conductelor:

- cu acordul dar gi sub controlul acestora se va proceda la mutarea sau dezafectarea lor;
Datorita faptului ca lucrarea se executa la paralelism cu reieaua existenta, trebuie iuate masuri
speciale de sustinere si consolidare a taluzelor pentru asigurarea stabilitatilor fundatiilor
invecinate. Lucrarile corespunzatoare de sprijinire se vor prevedea prin proiectul de executie.
Daca aceste lucrari au fost omise din proiect, executantul nu este absolvit de obligatia de a
cerceta fundatiile existente si de a lua masuri imediate pentru a asigura stabilitatea acestor
constructii, sesizand imediat pe proiectant in vederea luarii mésurilor definitive.

Executantul este obligat sd organizeze executia acestor lucrdri cu cea mai mare atentie,
utilizénd personal tehnic de calitate corespunzatoare, care sa urmareascd permanent toate
fazele executiei.

Pentru lucrarile de sapaturi sub nivelul terenului se utilizeaza excavatoarele cu cupa inversa.
Pentru defrigarea terenului, doborarea copacilor, scoaterea radacinilor, scoaterea pamantuiui
vegetal si asanarea terenurilor denivelate sau cu gropi, amenajarea drumului de acces si
pregétirea terenului pentru lucrul cu excavatorul se pot folosi buldozerele.

Siguranta sapaturilor si protectia taluzurilor
Avand in vedere natura terenului, sdpéaturile de fundatie cu pereti verticali nesprijiniii pot fi
executate pana la adancimea ( conf.C169-83 ) de 1.50 m.
Peste aceasta adancime pereiii se vor sprijini, in mod obligatoriu cu dulapi de lemn asezati
orizontal cu filate gi spraituri orizontale.
Trebuie luate urmatoarele masuri pentru meniinerea stabilitatii malurilor;
- terenul din jurul sapaturilor sa nu fie incarcat cu sarcini suplimentare si sa nu fie supus la
vibratii;
- paméantul rezultat din sapaturi sd nu fie depozitat la o distantd mai micd de 1 m de la
marginea gropii de fundare. In cazul sapaturilor pana la 1 m adancime, distanta se poate lua
egala cu adancimea sapaturii.
- se vor lua méasuri de indepartare rapida a apelor de precipitatii sau provenite accidental
- daca din cauze neprevazute turnarea fundatiei nu se realizeaza imediat dupa sapare si se
observa fenomene ce indica fenomenul de surpare, se iau masuri de sprijinire a peretelui in
zona respectiva sau de transformare a lor in pereti cu taluz inclinat.
Executantul este obligat s& urmareasca aparifia i dezvoltarea crapaturilor longitudinale
paralele cu marginea sapaturii care, dacd nu sant cauzate de uscarea paméantului, pot indica
surparea malului si sd ia masuri de prevenire a accidentelor.
Precautii la cota de fundare
Pentru a meniine caracteristicile mecanice ale pamantului de sub talpa fundatiei, este necesar
ca turnarea fundatiilor sa se execute fard intarzieri dupd ce sapatura a ajuns la cota de
fundare din proiect, mai ales in pamanturi contractile si loessoide.
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Sapaturile ce se executd cu excavatorul nu trebuie sa depdseascd in nici un caz profilul
proiectat al sapaturii. In acest caz sapétura se va opri la 20-30 cm deasupra cotei profilului
sapaturii, diferenta fiind sapata manual.

Schimbarea cotei fundului sapaturii de fundare, in timpul executiei, se poate face numai cu
acordul proiectantului si al beneficiarului.

Fundul s3paturii adus la cote de fundare trebuie sa fie neted si cu suprafata nealterats. In
cazul depasirii cotei de fundare cu sapaturile, se vor executa umpluturi ce se vor compacta la
un nivel minim de 92% din gradul de compactare natural.

Compactarea fundului sapaturii se va executa obligatoriu la terenurile macroporice, sensibile
la umezire pentru reducerea volumului de pori si a sensibilitdtii de umezire pe o grosime de
30-50 cm.

Finisarea sapaturii (sdparea ultimului strat) trebuie facuta imediat inaintea inceperii execufiei
fundatiei.

Inspectarea lucrarilor gi avizare
Principalele operatii privind inspectarea si avizarea lucrarilor de sdpaturi se executd in
conformitate cu “PROGRAMUL DE CONTROL” intocmit de proiectant si avizat de beneficiar si
executant,
In etapa de pregitire a sapaturilor se urmaresc urmitoarele obiective si se intocmesc
urmatoarele acte care vor face parte din documentatia cariii constructie:
- predarea amplasamentului se face pe baza unui “proces verbal de predare-primire a
amplasamentului $i a bornelor de reper”, semnat de beneficiar gi proiectant in calitate de
predator si de executant in calitate de primitor.
- executantul asigura trasarea obiectivului pe amplasamentul stabilit
- configuratia executarii trasarii gi a operatiilor de nivelment in conformitate cu prevederile
proiectului se asigurd prin “proces verbal de trasare” a lucrarii semnat de beneficiar si de
executant.
Pentru verificarile de ordin calitativ specifice sapaturilor, se are in vedere in principal;
- verificarea de catre delegatul beneficiarului si de catre antreprenor a executrii sapaturii la
cota de fundare prevazuta prin proiectul de executie al lucrarii.
Confirmarea verificarii si constatarile ficute se consemneaza in “procesul verbal” de verificare
a cotei de fundare.
La terminarea lucrarilor de sapaturi se vor verifica dimensiunile si cotele de nivel realizat si se
vor compara cu dimensiunile din proiect; in cazul depéasirii oricarei dintre abaterile admisibile,
este interzisa inceperea executarii constructiilor inainte de a fi efectuate corecturile necesare
aducerii spatiului respectiv in limitele admisibile.
fn toate cazurile in care se constat# ci la cota de nivel stabilitd prin proiect, natura terenului nu
corespunde cu cea avuta in vedere la proiectare, solutia de continuitate a lucrarilor nu poate fi
stabilitd decat pe baza unei dispozitii scrise a proiectantului.

ARMAREA BETOANELOR
Acest capitol cuprinde lucrarile de confectionare si montare a armaturilor.
Se vor respecta prevederile normativelor urmatoare :

* NE 012-99 Normativ pentru executarea lucrarilor de beton si beton armat
+ C56-89 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii
* C28-83 Instruciiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton

Livrarea otelului beton se poate face conform prevederilor in vigoare si insotitd de certificate

de calitate cu evidentierea proprietaiilor mecanice rezultate din incercari, rezultatele Tndoirii la
rece si rezuitatele analizei chimice.
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Taierea, fasonarea si montarea carcaselor de armaturd se va face in strictd conformitate cu
prevederile proiectului.

Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate in aga fel incat sa se
evite schimbarea lor.
Montarea armaturilor si confectionarea carcaselor se va face prin legarea barelor la Therucigari
cuU sarma neagra.
Innadirea barelor se face in conformitate cu prevederile proiectului.
La terminarea montarii armaturilor, datoritd importantei deosebite a calitatii executiei acestora,
cat si a faptului cd dupd turnarea betonului ele nu mai pot fi verificate cu mijloace simple,
acestea vor fi obligatoriu receptionate, incheindu-se procese verbale de lucradri ascunse (dupa
armare suprabetonare gi armare plangeu).

BETOANE ARMATE
in acest capitol sunt prezentate conditiile de preparare si punere in opera a betoanelor.
Betonul livrat de statiile de betonare trebuie in mod obligatoriu sa fie insotite de fise de calitate
in care se specificd : marca betonului, cantitatea betonului, consistenta, lucrabilitatea,
méarimea agregatelor, tipul de ciment utilizat.
Prepararea si verificarea caracteristicilor betonului se face corespunzator precizarilor din
normativ C140-86 cap.5. Transportul betonului cu lucrabilitate L3 se face cu autoagitatoare
pentru a se evita fenomenul de segregare. Transportul local sau manevrarea betonului se face
cu bene sau cu pompa de beton. Mijloacele de transport trebuie sa fie etange pentru a se evita
scurgerile de lapte de ciment.
Inainte de turnarea betoanelor se vor respecta cu strictete prevederile descrise la cofrarea
betoanelor si la montarea armaturilor, de asemenea se vor indeparta eventualele corpuri
straine, mortar ramas de la turnarea precedenta. Suprafaia betonului turnat anterior $i intarit
care va veni in contact cu betonul proaspat va fi curdtat cu deosebitd grija prin ciocnire, de
pojghita superficiala de ciment igi de betonul slab compactat, indepartadu-se apoi materialul
prin spalare cu jet de apa sau aer comprimat.
Cofrajele de lemn, betonul vechi vor fi bine udate de mai multe ori ( cu 2-3 ore inainte si
imediat Tnaintea turnarii betonului, iar apa ramasa la denivelari se va indeparia ).
Inainte de turnarea betonului trebuie verificata functionarea corecté a utilajelor de transport $i
de compactare a betonului.
Lucrarile de betonare vor fi conduse nemijlocit de maistrul sau seful punctulur de lucru.
Betonul trebuie sa fie pus in operd in maximum 15 minute de la aducerea la locul de turnare.
Punerea in opera se va face fara intreruperi, iar daca acestea nu pot fi evitate se vor crea
rosturi de lucru prevazute in tehnologia de executie.
Se vor lua toate masurile necesare in vederea evitarii produceri fenomenului de segregare.

- indlfimea libera de cadere a betonului maximum 1,5 m

- platforme special amenajate fara a adauga apa

- turnarea de la Thaltime mai mare de 1,5 m se va face prin jgheaburi tronconice

Se vor lua masuri pentru evitarea deplasarii sau deformarii arméaturilor din beton.

Se va urmari inglobarea completd a armaturilor precum si respectarea acoperirilor prevazute
in proiect.

Nu este permisa ciocnirea sau scuturarea armaturii in timpul vibrarii betonului si nici asezarea
vibratorului pe armaturi.

Tn nodurile cu armaturi dese se va urméri cu toatd atentia umplerea completd a sectiunii prin
indesarea laterald a betonului cu sipci sau vergele de otel, concomitent cu vibrarea Iui.
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Circulatia muncitorilor gi utilajelor de transport in timpul betonarii se va face pe punti special
amenajate care sa nu se rezeme pe armaturi, fiind interzisa circulatia direct pe armaturi sau pe
cofraje.

Betonul la turnare trebuie s3 fie raspandit uniform si in grosime de maximum 40 cm.
Compactarea betonului se executd prin vibrare mecanica cu vibratoare omelogate pentru care
se cunosc caracteristicile tehnice si functionale si care se dispune de prescripiii de utilizare si
intretinere. Personalul care efectueaza vibrarea betonului trebuie sa fie instruit In prealabil
asupra modului de utilizare si a procedeului pe care urmeaza sa-| aplice. Durata de vibrare
optim este intre 5+-30 secunde.

Tratarea betonului dupa turnare se va face pentru a se asigura conditii favorabile de intarire si
reducere a deformatiilor din constructie. Se va asigura mentinerea umiditati betonului
minimum 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele libere prin acoperiri cu materiale de
protectie si stropire periodica prin pulverizare cu apa.

In cazul executérii lucrarilor pe timp friguros se vor respecta prevederile normativelor C16-84
si C140-86.

La turnarea betoanelor pe timp friguros este necesar sd se exercite un control permanent si
deosebit de exigent din partea conducatoruiui tehnic al lucrarii, din partea delegatului CTC si
al beneficiarului. Tn procesele verbale de lucréri ascunse se vor mentiona masurile adoptate
pentru protectia lucrérilor si constatarile privind eficienta acestora. Utilizarea aditivilor se face
conform prevederilor anexa V4 din Normativul C140-86. Temperatura betonului la transport
trebuie sa fie de 15-30°C pentru ca dupa punerea in

opera si vibrarea prin mijloace mecanice sa se poata asigura o temperaturd de +5°C pe toatd
perioada de intirire necesara atingerii unei rezistente de minimum 50 daN/cm’,

moment de la care actiunea frigului asupra betonului nu mai poate periclita calitatea acestuia.
In acest scop suprafetele betonului vor fi protejate imediat dupd acoperire cu prelate, folii de
polietilend, saltele termoizolante, etc., astfel ca intre acestea si beton sd ramana un strat de
aer stationar (neventilat) de 3-4 cm grosime.

Decofrarea se poate efectua numai dupa verificarea rezistentei pe probe de beton pastrate in
aceleasi conditii ca si elemeniele in cauza conform prevederilor STAS 1275-81 sau prin
fncercari constructive.

Decofrarea elementelor de rezistenid ale planseelor se va face treptat pastrand cate un
element vertical de sigurantd in mijlocul deschiderii grinzilor sau a placilor.

Dupa decofrarea oricarei parii de constructie se va proceda, de catre seful lotului, delegatul
beneficiarului si eventual de catre proiectant la o examinare amanuntitd a tuturor elementelor
de rezisten{d ale structurii, incheindu-se un proces verbal de lucrari ascunse, in care se vor
consemna calitatea lucrarilor, precum si eventualele defecte constatate si aprecierea
importantei lor. Este interzisd efectuarea oricarei operatii de orice fel, Tnaintea acestei
examindri.

In cazul in care se constatd defecte importante { goluri, zone segregate sau necompactate,
etc. ) remedierea acestora se va face numai pe baza detaliilor elaborate sau insusite de
proiectant si executate sub directa supraveghere a beneficiarului. Dupd executarea acestor
remedieri se vor incheia procese verbale de lucrari ascunse.

Controlut calitafii lucrarilor se face in conformitate cu prevederile cap.10 din Normativul C140-
86.

TEHNICA SECURITATII MUNCII
In vederea inlaturdrii cauzelor care pot genera accidentele individuale asupra sanitatii, in
timpul executarii lucrdrilor de constructii-montaj se vor respecta cu strictetle prevederile
urmatoarelor acte normative :
- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii emis prin ordinul nr. 9/N
din 15.03.199
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- Norme generale de proteciie a muncii aprobate prin ordinul comun al Ministerului
Muncii si al Ministerului Sanatati numarul 578/20.11.1998, respectiv
DB/5840/26.11.1998

Lista actelor normative prezentatd mai sus, nu este limitativd, ea urmand a fi
completatd de unitatile participante la realizarea obiectivului cu normativele lor specifice.

Se va acorda o atentie deosebita lucrarilor cu un grad sporit de periculozitate, cum sunt
manipularea elementelor si subansamblelor metalice, montajul structurii de rezistenta, lucru la

indltime si altele.

Se anexeaza volumele de norme specifice pentru urmatoarele lucrari;

- norme specifice de securitatéa muncii pentru prepararea, transportul, turnarea
betonului si executarea lucrarilor de beton armat si beton precomprimat.

MASURI DE PREVENIRE S| STINGEREA INCENDIILOR

Pe parcursul executarii lucrarilor de uzinare, montaj si exploatare, se vor respecta cu

strictete prevederile urmatoarelor acte normative in vigoare :

- Decretul Consiliului de Stat nr. 290/16.08.1977 privind aprobarea normelor generale
de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiilor

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea
constructiilor si instalatiilor

- Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea
focului, indicativ P.118-1999.

- Prevederile privind protectia contra incendiilor prevazute in colectia STAS 90-76

- In vederea evitarii oricarei posibilitati de aparitie a incendiului, proiectantul recomanda
organelor de resort ale beneficiarului si executantului completarea listei de acte
normative de mai sus, cu cele specifice lor.

Pe toata durata lucraritor, se vor lua masuri stricte de asigurare a accesului liber in zona a
autovehiculelor speciale si echipelor de interventie PSI.

DISPOZITII FINALE

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu sunt limitative, ele urmand a fi completate cu

memoriile tehnice justificative cuprinse Tn proiectul de specialitate aferente lucrarii si cu

prevederile standardelor si normativelor in vigoare cuprinse in lista din capitolul 12.1 gi 12.2 a

prezentului caiet.

De asemenea, caietul de sarcini se poate completa de beneficiar sau executant cu masuri

suplimentare care nu contravin prevederilor prezentului caiet, normelor si normativelor in

vigoare si care contribuie la sporirea sigurantei si calitatii executiei.

Proiectantul de specialitate, in calitate de autor, Tsi rezerva dreptul de acceptare, adaptare sau

respingere a eventualelor completari sau modificari propuse de colaboratori precum si dreptul

de completari si modificari proprii la documentatie ca urmare a avizelor si recomandarile

forurilor competente.

Beneficiarul are obligatia, Tn temeiul Normativului C167-77 de a intocmi cartea tehnicd a

constructiei, cumuland toate documentele necesare (proiect faza DDE, dispozitii

de santier, caiet de sarcini, procese verbale de lucrdri ascunse, procese verbale pe faze

determinante, procese verbale de recepiie preliminara si procese verbale de receptie finala).
Se va respecta continutul cantii tehnice din Normativ C167-77 Cap. A; B; C; D.
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CONFECTII METALICE

GENERALITATI

Ele se vor confectiona in ateliere specializate de santier sau de uzind, unde existd dotarea
necesara pentru o execuiie de calitate si posibilitatea verificarii si controlului acesteia.

Pupa confeciionare construciiile metalice se vor transporta pe santier si se vor monta la
poziia din proiect respectand indicatiite din acestea privind tehnologia de montaj, masurile de
protectia anticoroziva, conditiile de receptie si actiunile de urmarire a comportarii Tn timp.
Prezentul caiet de sarcini trateaza toate aceste aspecte in ceea ce priveste conditile de
calitate ale materialelor, uzinarea elemenielor de constructii, tehnologia de montaj, verificarile
in vederea receptiei, normele de proteciia muncii si paza impotriva incendiilor, toate in lumina
prevederilor standardelor si normativelor in vigoare ce reglementeaza acest domeniu.

Standarde, normative si prescriptii care guverneazd executia constructiilor
metalice.
Principalele acte normative ale céror prevederi trebuie respectate la executia constructiilor
metalice sant:
- STAS 566-80 - Tabld ambutisata.
- STAS 2028-71 - Tabla zincata.
- STAS 8326-69 - Profile laminate.
- STAS 4236-73 - Benzi late.
- STAS 333-71 - Otel rotund.
- STAS 10108/0-78 - Constructii civile, industriale si agricole. Calculul elementelor din otel.
- STAS 767/0-77 - Constuctii civile, industriale si agricole, constructii din otel. Conditii tehnice
de calitate.
- STAS 76770-77 - Constructii din otel. Conditii tehnologice de calitate.
- STAS 555/1-81 - Sudarea metalelor. Terminologia necesara.
- STAS R 8542-79 - Alegerea ofelurilor pentru constructii metalice.
- STAS 500/1-78 - Oteluri de uz general pentru constructii. Conditii tehnice generale de
calitate.
- STAS 500/2-80 - Oteluri de uz general pentru constructii. Marci.
- STAS 395-80 - Otel laminat la cald. Otel [at.
- STAS 424-80 - Otel laminat la cald. Otel cornier cu aripi egale.
- STAS 425-80 - Ofel laminat la cald. Otel cornier cu aripi neegale.
- STAS 564-80 - Otel laminat la cald. Otel U.
- STAS 565-80 - Otel laminat la cald. Otel I.
- STAS 505-78 - Otel laminat la cald. Table groase. Conditii tehnice de calitate.
- STAS 3480-80 - Otel laminat la cald. Tabla striata.
- STAS 2700/3-84 - Organe de asambiare filetate. Caracteristici mecanice.
- STAS 1125/1-81 - Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru sudarea otelurilor. Conditii
tehnice de calitate.
- STAS 1125/2-81 - Sudarea metalelor. Electrozi inveliii pentru sudarea ofelurilor carbon si
slab aliate. Tipuri si conditii tehnice de calitate.
- STAS 6662-81 - Imbinari sudate. Formele si dimensiunile rosturilor la sudarea cu arc electric
si cu gaze.
- STAS 10564/1-81 - Taierea cu oxigen a metalelor. Clase de calitate ale taieturilor.
- C 150-84 - Normativ privind calitatea imbinarilor sudate.
- P100-92 - Normativ pentru proieciarea antiseismicid a construciiilor de locuinte, social
culturale, agrozootehnice si industriale.
- C 56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente.
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- Norme de protectia muncii in activitatea de constructii montaj
- P 118-85 - Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la
actiunea focului.
Aceste prescriptii se vor respecta de catre toti factorii ce concura la realizarea investitiei. De
asemenea prescripfiile revizuite sau elaborate dupa intocmirea prezentului caiet de sarcini
devin obligatorii in noua forma dupa publicare.
Livrare - depozitare
Unele confectii metalice vor fi executate pe santier in baza detaliilor de executie prevazute in
proiectele de specialitate, a tiparelor si a sabloanelor executate pe santier pentru facilitarea
executarii in serie a elementelor metalice care se repeta.
Panourile gata compuse se expediaza de la atelier la santier, echipate cu praznuri sau alte
piese pentru fixare (balustrada, casa scérii, panouri despértitoare, balcoane, gratar, etc. ) apoi
se trece la verificarea elementelor suport in care urmeazé a se ingloba confectile metalice
respectiv la verificarea modului de echipare a elementelor suport cu placufe metalice pentru
sudura, a existentei mustatilor pentru ancoraj, efc.
Executia lucrarilor.,
Operatiuni pregatitoare.
La santier verificarea calitatii materialelor are la baza certificatul de calitate, emis de furnizor,
ce trebuie sa insoteascad in mod obligatoriu fiecare livrare de confectii metalice.
La certificatul de calitate se va consemna sortimentul, standardul, respectiv data fabricatjei,
furnizorul, masa net3, etc.
Verificarea calitatii confectilor metalice revine maistrului sau sefului de echipd care
receptioneaza lucrarea.
Transportul, depozitarea si manipularea materialelor utilizate trebuie sa se faca in stricta
concordanta cu standardele in vigoare.
Conditii climaterice gi protectia lucrarilor in perioada de executie.

- ferirea de umezeala si intemperii a materialelor.

- pastrarea materialelor in ambalaje in care au fost livrate pand la inceperea
operatiunilor de punere n opera.

- se va controla depozitarea in stive si folosirea materialului. Fiecare stiva va fi echipata
cu sortimentul respectiv.

- intre stive se vor prevedea spatii de circulatie.

- daca materialele si piesele intrebuintate corespund celor din proiect.
Montarea confectiilor metalice.
Dupa ce verificérile au fost efectuate se trece la montarea propriu-zisa astfel:

- se ancoreaza confectile metalice gata confectionate la elementele suport de care se
vor lega, respectiv: ferme metalice, contravaniuiri, pane, etc.
Ancorarea se realizeaza prin sudarea confectiilor metalice de pléacutele metalice cu care sunt
echipate elementele din beton armat sau prin sudarea de mustitile de ofel beton ramase
aferente in acest scop.
Masuri privind protectia muncii
La executarea lucrdrilor se vor respecta prevederile din:
- Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii
cu ordinele nr. 34/1975 si 60/1975.
- Norme de protectia muncii { constructii - montaj ) aprobate de M.C.Ind. cu ordinul nr.
7N/1970.
- Norme generale de protectie Tmpotriva incendiilor aprobate cu Decretul nr. 290/1977.
Materiale
Materialele ce intrd in componenta constructiilor metalice, table si profile metalice, fac parte
din grupa de ofeluri de uz general pentru constructii - STAS 500/1-78 - si se vor incadra in
conditiile de calitate prevazute de standardele corespunzatoare fiecarui tip de material.
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Se va folosi ofel marca OL37 conform STAS 500-78.

Materialele ce se folosesc trebuie sd aibd compozitia chimicad si caracteristicile mecanice
conform marcii §i claselor de calitate prevdzute in proiect pentru fiecare element, garantate
prin certificate de calitate.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor, materialelor de baza, precum si caracteristicile
mecanice ale organelor de asamblare (suduri, suruburi, piulite si saibe) nu pot fi schimbate
fara acordul scris al proiectantului.

Uzina de confectii metalice va lua toate masurile necesare ca in elementele de constructii sa
nu introduca alte materiale decat cele prevazute in proiect si cu calitaiile corespunzétoare.
Elementele componente ale constructiilor metalice s-au ncadrat conform STAS 767/0-77 in
categoria de executie A.

Conform normativelor C150-84 si P100-92 s-a stabilit ca imbinérile sudate sa se execute de
clasa C2 de calitate.

Orice nepotrivire sau neconcordantd constatate cu ocazia verificdrii proiectelor sau pe
parcursul operatiilor de asamblare in uzind se va aduce la cunostinta proiectantului pentru a
efectua corectiile necesare inainte de trasarea sau debitarea materialelor.

inainte de trasare si debitare, laminatele se vor verifica cu bucata in ceea ce priveste aspectul
exterior, dimensiunile si planeitatea, verificandu-se daca acestea se incadreaza in toleraniele
admisibile prevazute in norme. Verificarea se va face pe baza numdrului sarjei si a lotului,
imprimat pe laminat si pe baza certificatelor de calitate emise de furnizor.

indreptarea laminatelor se va face in conditile STAS 3461-75. Orice metodd de a corecta
eventualele defecte ale materialelor neprevazuta in norme este interzisa.

Confectionarea constructiilor metalice

Trasarea

Constructile metalice se vor executa conform detalilor de executie din proiect folosind
tehnologia proprie fiecarui atelier specializat.

indiferent de tehnologia utilizatd se va tine seama ca valorile cotelor inscrise pe detalii sunt
cote finale care trebuie realizate dupa incheierea intregului proces tehnologic de uzinare. De
aceea la trasare se va lua in considerare laf{imea taieturilor, trasarea executdndu-se cu
precizie de £1,00mm.

Nu se admite cumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de cota.

Taierea

Debitarea laminatelor se poate face cu; fierdstraul, foarfeca, discul abraziv, sau cu flacara
oxigaz.

Taieturile date Tn elemente nu au voie sé prezinte fisuri sau crestaturi, iar cele care prezinta se
vor prelucra pana la disparitia acestora.

Se admite taierea pieselor din otel cu flacdra oxigaz.

Neregularitafile dupa tdierea cu flacara se vor rectifica.

Gaurirea

Gaurile se executa cu burghiul sau prin poansonare (stantare).

Poansonarea gaurilor se poate face numai la piese mai subtiri de 16mm si diametre de maxim
18mm.

Gaurirea cu burghiul se executa la diametrul definitiv conform prevederilor proiectului, iar
gaurirea prin poansonare se face la un diametru cu 5mm mai mic, urmand ca Tnainte de
asamblare s& se faca alezarea la diametrul definitiv.

Este interzisad ajustarea géurilor cu pila, largirea lor cu dornuri sau cu flacara oxiacetilenica.
Gaurile trebuie sa fie circulare (dacd nu se prevede prin proiect altfel), fara rizuri si cu peretji
perpendiculari pe suprafata materialului, iar muchiile sa fie curatate de bavuri.

Gaurile pentru suruburi se vor executa dupad operatiile de indreptare si sudare, iar acolo unde
este cazul si existd posibilitati, piesele de strans adiacente se vor gaduri simultan pentru
garantia pasuirii poziiilor.
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Asamblarea.
Toate operatiile legate de procesul de asamblare (in special sudurile) se vor efectua in hale
inchise, ferite de umiditate, cu temperatura mediului ambiant de peste +5° C. Asamblarea
elementelor de constructii metalice se va face pe platforme de montaj sau dispozitive potrivite
care sa asigure pastrarea precisa a pozitiei pieselor asamblate Tn vederea sudarii. Ordinea de
asamblare a pieselor componente ale unui element va fi stabilitd printr-un proces tehnologic
elaborat de specialigiii uzinei de confectii metalice. Aceasta ordine de asamblare trebuie astfel
aleasa Tncat sa asigure posibilitatea sudarii tuturor pieselor componente in conditii normale de
lucru.
Asamblarea provizorie prin sudare in puncte trebuie executatad de sudori autorizati si electrozi
de aceeasi marca ca si cele definitive de rezistentd. Lungimea punctelor de prindere va fi de
minim 60mm, iar grosimea in funciie de procesul de sudare dar nu sub 3mm.
Asamblarea si prinderea provizorie trebuiesc facute astfel incat eventualele abateri s& se
incadreze in limitele tolerantelor admisibile conform punctului 2.3. din STAS 767/0-77.
Sudarea.
Procedeele si metodele de sudare precum si eventualele tratamente termice necesare se vor
stabili de catre tehnologul sef al uzinei folosind numai procedee tehnologice omologate care
se vor alege n primul rand pe considerente de calitate si in al doilea rand pe considerente de
economie.
Toate materialele de adaos (electrozi, sarme si fluxuri) pentru sudurile manuale, automate si
semiautomate vor fi de tip bazic si se vor utiliza in asa fel incat caracteristicile mecanice de
rezisten{d a cordoanelor de sudurd sa depaseasca cu minimum 20 rezistenta materialului de
baza.
In tehnologia de sudare se vor prevedea cele mai potrivite masuri pentru reducerea
deformaitiilor si prevenirea concentrérii tensiunilor proprii, prin indicarea modului de fixare a
pieselor, ordinea de executare a cordoanelor de sudurd, a trecerilor, etc. si indicarea
parametrilor optimi ai regimurilor de sudare. Toate sudurile se vor executa la dimensiunile si
de clasele de calitate prevazute in desenele de executie, cu respectarea abaterilor limita
prevazute in normativul C 150-84.
La sudarea in mai multe straturi, suprafata stratului depus anterior se va curdta cu grija de
orice urma de zgurd, mai ales marginile, iar eventualele defecte se vor inlatura si repara
fnaintea aplicarii stratului urméator.
Se recomanda ca pe cit posibil sudare sa se faca in pozitie orizontald, evitandu-se sudarea in
pozitie verticald sau peste cap. La executarea cordoanelor de sudurd se va asigura trecerea
lind de la materialul de baza la sudura.
Eventualele remedieri ale defectelor se vor executa cu respectarea prevederilor standardelor
si normativelor in vigoare. Pentru defectele constatate mai frecvent trebuie sa se stabileasca
cauzele aparifiei lor si masurile ce se impun pentru excluderea repetarii lor.
Daca defectele din cordoanele de sudurd greu accesibile nu se pot remedia in conditii
normale, remedierea lor se va face la propunerea uzinei si cu avizul proiectantului de
specialitate.
Lucrarile de sudura se vor executa numai de cétre persoane autorizate avand calificari
corespunzatoare calitatii impuse.

STRANGEREA SURUBURULOR DE INALTA REZISTENTA
Strangerea suruburilor IP se va face in doua faze, intr-o singurd faza, in conformitate cu
prevederile din C133-82 "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii
metalice cu suruburi de Tnalta rezistentd pretensionate”.
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Nr | Diametrul nominal | Grupa Momentul final 50% din momentul final
. de stréngere de strangere (daNm)
1 M12 10.9 25+50 12.5+25

2 M16 10.9 50+80 25+40

3 M20 10.9 80+110 40+55

4 M24 10.9 140+190 70+95

5 M27 10.9 185 92.5

6 M12 8.8 10+25 5+12.5

7 M16 8.8 25+40 12.5+20

8 M20 8.8 50+75 25+37.5

9 M24 8.8 85+125 42.5 +62.5
10 M27 8.8 - -

Conform "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu
suruburi de Tnaltd rezistenid pretensionate” - C133/82, verificarea momentului de
strangere se face pe cel putin un surub din fiecare zona caracteristica a imbinarii.

In cazul in care valoriie momenielor de strangere efectiv realizate la controlul
pretensionarii suruburilor se abat de la valorile normate, se va verifica in continuare un un
numar dublu de suruburi de Tnalta rezisten{a alese in acelasi mod ca fa prima verificare.
Dupa efectuarea strangerii surburilor de Tnaltd rezistentd pretensionate nu se va face
chituirea Tmbinarii, deoarece suprafeiele care vin in contact sunt protejate Tmpotriva
coroziunii prin grunduire si vopsire la fel ca intreaga confectie metalica .

PENTRU SURUBURILE DE INALTA REZISTENTA STAS-urile in vigoare sunt :

Suruburi IP : SR EN 14399-3/2005 - gr.10.9 sau gr.8.8

Piulite IP : SR EN 14399-3/2005 -gr.10; gr.8

Saibe IP : STAS 8796/3-89

PENTRU SURUBURILE PRECISE STAS-urile in vigoare sunt :

Suruburi precise SR EN ISO 4014-2003

Piulite precise SR EN SO 4032-2002

Saibe STAS 2241/1-82

Protectia anticoroziva, marcarea si premontajul uzinal

Pentru conditii normale de exploatare confectiile metalice se vor proteja anticoroziv cu un strat
de miniu de plumb si doua straturi de vopsea de ulei, aplicate inca de uzina, protecfie ce se va
reface Tn aceeasi structura dupa executarea sudurilor de montaj.

Pentru medii agresive de exploatare se vor face studii specializate pentru indicarea proteciiei
corespunzatoare si se vor intocmi caiete de sarcini care trateaza aceste operatii.

Se va urmari si consemna Tn procese verbale de lucrdri ascunse aplicarea protectiei
anticorozive pe suprafete interioare ale elementelor care urmeaza si fie inchise.

Toate elementele de constructi metalice trebuie marcate Tnainte de receplia in uzina.
Marcarea se va face cu vopsea in contrast si rezistenta la intemperii. Operatiunile de marcare
vor respecta obligatoriu prevederile punctului 6.1.2. din STAS 767/-77.

Pentru a evita eventualele nepotriviri la montarea constructiilor metalice pe santier, se cere
premontajul elementelor si subansamblurilor in uzind. In vederea realizérii premontajului,
imbindrile care sunt destinate a fi executate cu sudura de montaj au fost prevazute suruburi de
centrare pentru montaj.

Executia lucrarilor de montaj

Conform legislatiei in vigoare factorii care participa la executia constructiilor metalice isi vor
alinia activitafile astfel incat fluxui operatiilor tehnologice s& decurga normal fara intreruperi,
incrucisari sau suprapuneri. Astfel uzinei de confectii ii revine sarcina ca pe
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langa tehnologia de uzinare sa execute si marcarea, depozitarea si ambalarea pentru
transport. Transporiul constructilor metalice se va face cu mijloace adecvate de catre
intreprinderea de montaj sau uzina de confectii pe baza proiectului tehnologic intocmit de
ultima.

Livrarea elementelor confectionate catre santier se va realiza pe baza unui grafic aprobat de
beneficiar avand in vedere ordinea de montaj.

Conform prevederilor pct. 13.8. din normativul P 100-92, executantul {intreprinderea de montaj
) are obligativitatea intocmirii proiectului de montaj, care trebuie sa respecte continutul cadru
din respectivul normativ.

Elementele componente ale structurilor de rezistentd vor fi executate in uzina si livrate pe
santier pentru montaj sub forma de subansamble.

In santier lucrdrile de executie constau in operatii de asamblare la sol si la pozilie a
subansamblelor si montaj final. Ele se vor executa pe baza proiectului de montaj fntocmit in
care se vor indica; cotele principale ale constructiei ( cotele de control), ordinea in care se face
D montajul si se executd Imbindrile, dispozitivele si utilajele folosite etc. Tinand cont de
urmatoarele:

* tehnologia de executie a lucréarilor se va stabili pe categorii de operatii.

* montarea diferitelor parii ale constructiei se va face introducand, pe masura montarii
elementelor de legaturd, contravantuirile prevazute prin proiect, astfel incat partea
indicata sa aibd asigurata stabilitatea si rezistenta necesara pentru a prelua incarcarile
ce pot surveni in timpul montajului.

+ fixarea constructiei si executarea imbinarilor definitive de montaj se vor face dupa
verificarea pozitilor in plan si pe wverticald a elementelor constructiei si a
corespondentei lor cu cotele din proiect.

+ in timpul montajului provizoriu si la definirea pozitiei constructiei se va urméarii evitarea
fnsumarilor de abateri asifel incat sa nu se depaseasca tolerantele admise de STAS
767/0-77.

* se interzice fortarea constructiei (sau a unor elemente componente) prin presare, indoire
sau lovire, evitandu-se astfel deformarea pieselor gifsau aparitia in acestea a unor
eforturi suplimentare.

+ definitivarea Tmbinérilor se va face in ordinea prevazutd in proiectul de montaj.
Elementele de legaturd se vor fixa si centra la montaj prin intermediul prinderilor cu

) gduri ovalizate.

innadirile prevazute in proiect pentru realizarea constructiilor metalice se vor efectua la sol sau
la pozitie functie de pozitia in constructie si de tehnologia de montaj adoptata.

Prinderile s-au proiectat a se executd cu sudurd, cu suruburi pasuite si cu suruburi
autofiletante.
De asemenea executantul 1i revine unele obligatii suplimentare inaintea inceperii lucrarilor de
montaj in cazul elementelor care se imbina prin sudare pe santier.
in timpul executiei constructiilor din otel elementele si subansamblele componente sunt
protejate inca din atelier. In zonele in care s-au executat suduri de montaj sau in care s-au
executat suduri de montaj sau in care protectia a fost deterioratd ia fransport sau montaj,
acesta se va reface in structura prevazuta in proiect.

Controlul executiei
Controlul execuiiei se va face atat in etapa de uzinare cit si la montaj, urmarindu-se
permanent calitatea confectiilor metalice si din aluminiu cu respectarea proiectului intocmai
elaborat.
La uzinare se va efectua controlul tehnic dup& fiecare fazd de prelucrare, insistandu-se la
verificarile dupa debitare, dupa prelucrare, dupa asamblare si dupé sudare cu scopul

82



S.C.EXDEPRO S.R.L. qﬂcrq
RO Sarbesti Bihor \ ‘ g OHSAS
EP nr, 102 1 8 O 01

CUIL: RO36355896 (Rontion: v ) .
Nr. cerificat:  WG-1014.8K835 Nr cenfifical:  iG-3baade-dns I, cembcal WG-1015-61:257

Reg.Com. J5/1450/2016

il

de a preveni introducerea in fabricatie a unor materiale sau piese necorespunzitoare
exigentelor de calitate prescrise in proiect si de a avea asigurate condiiile necesare pentru
efectuarea unor lucrari de calitate, iar in final executarea lucrarii la nivelul exigentelor impuse.
La montaj controlul tehnic se va efectua urmarindu-se in special calitatea subansamblurilor
uzinate, calitatea imbinarilor de montaj, forma si cotele obtinute in plan si elevatie pentru
constructia finala.
Toate constatarile facute cu ocazia controalelor in diverse etape se vor inscrie in procese
verbale semnate de toii factorii ce concura la realizarea construciiei.
Receptia lucrarilor
-Receptia in atelier
Toate elementele de constructii din otel trebuie sd fie receptionate inainte de livrare, prin
organele de control tehnic de calitate ale atelierului.
Receptia se face dupi terminarea tuturor fazelor de uzinare, inclusiv aplicarea straturilor de
protectie anticoroziva.
Rezultatele verificarilor efectuate atat pe parcursul uzindrii cit si la receptia in uzinad , se vor
consemna in certificatele de calitate eliberate de uzind Tn conformitate cu dispozitiile in
vigoare.
Elementele respinse la receptie vor fi remediate. Daca remedierile nu sunt posibile, precum si
in cazurile documentele de verificare a calitétii lipsesc sau sunt incomplete, decizia asupra
admisibilita{ii elementelor respective va fi luate de catre proiectant. In cazul cand se previd
efectuarea unor tncercari sau modificari ale elementelor in cauza, dispozitiile se vor da in scris
si vor face parte integranta din dosarul de receptie, ca si rezultatele incercarilor sau verificarea
executarii corecte a modificarilor prescrise.
-Receptia pe gsantier
La receptia elementelor pe santier se va tine seama de reglementanle in vigoare privind
receptia, expedierea si primirea marfurilor, cu care ocazie se vor incheia procese verbale.
Procedurile receptiei pe santier a confectiilor din otel uzitate se vor desfasura cu respectarea
prevederilor legale n vigoare. Se vor respecta strict prevederile din “SISTEMUL DE
EVIDENTA IN ACTIVITATEA DE CONTROL TEHNIC AL CALITATII CONSTRUCTIILOR"
elaborat de IGSIC si publicat in BC nr.2/81.
Terminarea lucrarilor
La terminarea fiecarei faze a lucrarilor de montare { prin care se intelege lucrarile de montaj
pe un sector dat ) se va efectua verificarea calitafii lucrarilor de montare executate, care va
cuprinde:

- examinarea coniinutului si existentei documentatiei de atestare a calitatii, care trebuie
sa cuprinda elementele specificate Ih Normativul C 56 - 85, caietul XIX.

- verificari directe care se refera la:
a). Terminarea integrala a lucrarilor de montare din cadrul fazei.
b). Verificarea dimensionala si calitativa, bucata cu bucata a lucrarilor de montare.
La executarea lucrarilor se vor consuita si respecta urméatoarele standarde si normative in plus
fatd de cele mentionate pana in prezent.

-STAS 7009-79 - Constructii civile, industriale si agro-zootehnice. Tolerante si
asambiari in constructii. Terminologie.
-STAS 7365-74 - Sudarea metalelor. Pozitii principale de sudare.
-STAS 395-80 - Otel laminat la cald. Ofel lat.
-8TAS 404/2-80 - Tevi din ofel, laminate la cald pentru constructii.
-STAS 500/1-78 - Ofteluri de uz general pentru constructii. Conditii tehnice generale de
calitate.
-STAS 500/2-80 - Ofeluri de uz general pentru constructii. Marci.

83



)

-

(CE,
é“ &\
;3 OHSAS

Ny %j;j 18001
(N!. certifical:  VH10141K 835 ) R, ¢iﬁm|; LG 1031 EL-441 ( Nr. cedilical:  UG-015-E1-257 ’

S.C.EXDEPRO S.R.L.
RO Sarbesti Bihor

EPRO nr, 102

CUI: RO36355896
Reg.Com. }5/1450/2016

-STAS 505-78 - Otel laminat la cald. Table groase. Conditii tehnice de calitate.
-STAS 564-80 - Otel laminat la cald. Otel U.

-STAS 565-80 - Otel laminat la cald. Otel I

~STAS 1111-79 - Incercari tehnologice ale tevilor din otel.

-STAS 5540-77 - Incercari ale imbinarilor, sudate cap la cap

MASURI DE PROTECTIE A MUNCII Sl DE
PREVENIRE $1 STINGEREA INCENDIILOR
Masuri de protectie a muncii
La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere urmatoare la normative si prescriptii
pentru protectia munci:
B Norme republicane de protectia muncii editia 1975
B Instructiuni generale de protectia muncii pentru partea mecanicd a centralelor
electrice - indicativ PE 205-1981.
B Norme de protectia muncii la lucrari de constructii-montaj aprobate prin ordinul
M.C. Ind. nr.1233/D din 29.12.1980.
B Prescriptii tehnice C 15/1984 colectia ISCIR.

La executia lucrarilor cit si in activitatea de exploatare si intretinere a instalatiilor proiectate se
va urmari respectarea cu strictefe a prevederilor actelor normative mentionate care vizeazé
activitatea pe santier.
Tehnica securitatii muncii
Tn cele ce urmeaza se prezintd principalele masuri care trebuie avute in vedere fa executia
lucrarilor:Personalul muncitor trebuie sa aibd cunostintele profesionale si cele de protectia
muncii specifice lucrarilor ce se executd, precum si cunostinte privind acordarea primului
ajutor in caz de accident.
Este necesar sa se faca instructaje cu tofi oamenii care iau parte la procesul de realizare a
investifiei precum si verificarea cunostinielor referitoare la NTS.
Instructajul este obligatoriu pentru intreg personalul muncitor din santier precum si pentru cel
din alte unitati care vin pe santier in interes de serviciu sau interes personal.
Pentru evitarea accidentelor sau a imbolnavirilor, personalul va purta echipament de protectie
corespunzatoare in timpul lucrului sau de circulatie prin santier.
Aparatele de sudura precum si generatoarele de acetilena vor trebuii controlate inainte de
inceperea executiei si in timpul ei de serviciu “Mecanic sef” al intreprinderii sau al santierului
respectiv.
Mecanismele de ridicare vor fi deservite numai de personal calificat.
Nu se vor deplasa sarcini suspendate pe deasupra muncitorilor.
In timpul transportului pe verticald, elementele de constructie vor fi asigurate contra
deplasarilor longitudinale sau transversale,
Operatiile de Tncarcare i descarcare manuald se vor face prin rostogolire pe plan inclinat cu
ajutorul unor dispozitive corespunzatoare sarcinilor respective si controlate Tnainte de
inceperea lucrérilor.
Se interzice examinarea tevilor ce se incearca la presiune, precum si ciocanirea lor in timpul
introducerii aerului comprimat sau a apei,
Se interzice stationarea personalului muncitor sa stationeze langa blinduri (flange carbe) si
imbinari cu flange in timpul executarii probelor de presiune.
Tn cazul folosirii macaralelor se va respecta sarcina admisi a acestora.
Este interzisa descarcarea {evilor prin cadere sau rostogolire libera.
Efectuarea operatiilor de incarcare si descarcare se va face sub conducerea sefului de echipa
care raspunde de agezarea macaralelor in raport cu greutatea materialelor de constructie si cu
capacitatea acestora, precum si de intfreaga manevra de coborare.
Se vor monta placute avertizoare pentru locurile periculoase.

84



S.C.EXDEPRO S.R.L.

RO Sarbesti Bihor
EPRO nr. 102
CUI; RO36355896
L

Reg.Com. J5/1450/2016

(Nneeniﬁcaz; ViG-1014-Ex 845 ) Nr. certifical;  UIG-103146-44% (Nncem!-aul: UKG-L015-51-257 )

La lansarea conductelor sau a prefabricatelor vor fi utilizate numai macarale verticale cu
capacitate corespunzatoare sarcinii, cu carlige asigurate, iar operatia de lansare seva executa
numai in prezenia sefului de echipa.
Se interzice personalului muncitor in sanfuri, puturi sau goluri cand se coboara sau se ridica in
acestea sau prin acestea diferite materiale.
in timpul montajului se vor evita manevrele langa stalpi electrici aerieni pentru a nu se produce
avarierea acestora.
Aceleasi norme vor fi respectate beneficiar si executant.

Masuri de prevenire si stingere a incendiilor
Normativele avute in vedere la intocmirea prezentei documentatii sunt:

- Norme generale de proteciie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea
constructiilor gi instalatiilor aprobate prin Decret 290/1977.

- Decret privind prevenirea si stingerea incendiilor nr.232/1974(republicat in 1978).
- Normativ privind proiectarea instalatiilor termoenergetice ale termocentralelor - indicativ PE
224/1982.
La executia proiectului, executantul i beneficiarul au obligatia s& respecte cu strictete, pe
toatd durata desfasurdrii lucrarilor toate prevederile cuprinse in normele de prevenire si
stingere a incendiilor sus mentionate care vizeaza activitatea pe santier.
Daca pe parcursul executiei unele din normele mentionate referitoare la protectia muncii sau
prevenirea si stingerea incendiilor se complecteazd sau se modifica, sau apar norme noi
acestea devin obligatorii de respectat in forma finald dupa aprobare si publicare.
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